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SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.07.02.01

SST07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru docelowego oznakowania pionowego w zwigzku z przebudowqg drogi gminnej Kobiele Mate —
towicz, Gmina Kobiele Wielkie.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ dokumentdw przetargowych i nalezy je stosowaé w
zlecaniu i wykonaniu robdt opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczq wykonania robdt wymienionych w p. 1.1.1i
obejmujg wykonanie oznakowania pionowego zgodnie z zakresem wg Dokumentaciji Przetargowe;.

Zakres rzeczowy obejmuje:
Zakup, ustawienie i montaz:

- stupki z rur stalowych ocynkowanych fi 70,0mm,
- tarcz znakdw zgodnie z ustaleniami Dokumentacii Przetargowej, $rednie, folia Il generacii,
- demontaz istniejgcego oznakowania

2. Materialy
2.1. Rodzaje materiatéw
2.1.1. Aprobata techniczna dla materiatow

Producent znakdw drogowych powinien posiadaé dla swojego wyrobu aprobate techniczna,
certyfikat zgodnosci nadany mu przez uprawniong jednostke certyfikujgcg, znak budowlany ,,B" i
wystawiong przez siebie deklaracje zgodnosci, zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury w
sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym.

Folie odblaskowe stosowane na lica znakdw drogowych powinny posiadac aprobate
techniczng wydang przez uprawniong jednostke oraz deklaracje zgodnosci wystawiong przez
producenta. Stupki, blachy i inne elementy konstrukcyjne powinny mieé deklaracje zgodnosci z
odpowiednimi normami. W zatgczniku nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w
sprawie szczegdtowych warunkdw technicznych dla znakdw i sygnatdw drogowych oraz urzqdzeh
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdw ich umieszczania na drogach, podano szczegdtowe
informacje odnosnie wymaganh dla znakdw pionowych.

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potgczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposéb
wykonczenia znaku, muszg wykazywaé petng odporno$¢ na oddziatywanie $wiatta, zmian
temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujgce w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korozje elektrochemicznq) - przez caty czas trwatodci znaku, okreslony przez
wytwoérce lub dostawce.

Tarcze znakdw wykonane bedqg z blach stalowych grubosci co najmniej 1,5mm
zabezpieczonych antykorozyjnie metodq zanurzeniowq (ogniowq), ktére poddane zostang obrébce
chemicznej w celu pokrycia ich antykorozyjnymi powtokami konwersyjnymi  chromianowymi,
anodowymi lub im podobnymi, spetniajgcymi wymagania badan na odporno$¢ w komorze solnej i
badanh na odpornoé¢ w warunkach przyspieszonego starzenia. Grubos$¢ powtoki antykorozyjnej zgodnie
z normy PN-EN ISO 1461 i nie moze by¢ mniejsza niz 28um.

2.1.2. Tarcze znakdw powinny spetniac takze nastepujgce wymagania:

- krawedzie tarczy znaku powinny by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwdjne
giecie o promieniu giecia nie wiekszym niz 10mm wtqgcznie z naroznikami,

- powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna by¢ réwna — bez wgieé, pofatdowan i otwordw

montazowych. Dopuszczalna nierdwnosé wynosi 1 mm/m,
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- podwdjna gieta krawedz. Dopuszcza sie maksymalne odksztatcenie trwate do 20%
odksztatcenia odpowiednigj klasy na zginanie i skrecanie,

- tylna powierzchnia tarczy powinna by¢ zabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi
powtokami chemicznymi oraz powtokg lakierniczg o grubosci min. é60um z proszkowych farb
poliestrowych ciemnoszarych matowych lub pétmatowych w kolorze RAL 7037; badania nalezy
wykonywac zgodnie z PN-C-81523 oraz PN-C-81521 w zakresie odpornosci na dziatanie mgty solnej oraz
wody.

2.2. Stupki do znakdw

Stupki do znakdw powinny by¢ wykonane z rur o $rednicy @ 70,0mm odpowiadajgcych wymaganiom
PN-H-74200, PN-H-74220 lub innej normy zaakceptowanej przez Inzyniera. Powierzchnia zewnetrzna i
wewnetrzna rur nie powinna wykazywac wad w postaci tusek, pekniec, zwalcowan i naderwan.
Dopuszczalne sg nieznaczne nierdwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania,
mieszczqce sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Kohce rur powinny by¢ obciete
rowno i prostopadle do osi rury.

Pozgdane jest, aby rury byty dostarczane o dtugosciach:

- doktadnych, zgodnych z zamdwieniem; z dopuszczalng odchytkg £ 10mm,

- wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dtugosci doktadnych ponizej 3m z naddatkiem 5mm na
kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.
Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5mm na 1m
dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN-H-84023.07, lub inne normy.
Rury na stupki nalezy zabezpieczyé antykorozyjnje przez cynkowanie metodqg zanurzeniowq (ogniowq).
Grubo$¢ powtoki antykorozyjnej wg PN-EN ISO 1461.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem. Rury powinny by¢ cechowane
indywidualnie lub na przywieszkach metalowych. Zaleca sie stosowanie stupkdédw spetniajgcych
wymagania bezpieczenhstwa biernego wg normy PN-EN 12767.

2.3. Materiaty stosowane do fundamentdéw znakdw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych, bramownic i stupkdw znakdéw mogq bycé
wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

- Z betonu wykonywanego ,,na mokro”,

- Z betonu zbrojonego,

- inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Dla fundamentéw nalezy opracowac dokumentacje techniczng zgodng z obowigzujgcymi przepisami.
Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowania kierunkowego i bramownice zostang wykonane z
betonu lub betonu zbrojonego klasy nie mniejszej niz C16/20, a zbrojenie stalowe bedzie zgodne z
normg PN-B-03264.

2.4. Materiaty do montazu znakéw

Wszelkie materiaty zastosowane przez Wykonawce do tgczenia i mocowania znakdédw do
konstrukcji wsporczych bedqg zabezpieczone przed korozjg co najmniej metodqg ocynkowania
ogniowego. Elementy tgczeniowe w postaci srub, nakretek i podktadek sprezystych bedqg pokryte
powtokami antykorozyjnymi o klasie odpowiadajqcej stali kwasoodporne;.

2.5. Materiaty do wykonania lic tarcz znakow
Lico oznakowania, zawierajgcego jego tre$¢, nalezy wykonac:
-z folii odblaskowej lI-ej generacii.

Folie zastosowane do wykonania lic odblaskowych znakdéw muszg by¢ dopuszczone do
sfosowania w budownictwie drogowym stosownymi i waznymi Aprobatami Technicznymi, wydanymi
przez Instytut Badawczy Drég i Mostow.

W szczegdlnosci w/w Aprobaty Techniczne potwierdzg zgodno$¢ wartosci fotometrycznych i
kolorymetrycznych folii wybranych do wykonania lic odblaskowych oznakowania z normg PN EN 12899-
1 i odpowiednimi Warunkami Technicznymi IBDIM wraz z Warunkami Technicznymi ITS.
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Nie dopuszcza sie klejenia tarcz znakdw z kawatkdw folii nieuzasadnionych technologicznie (np.

szerokos$¢ rolki i wielkos¢ znaku). W znakach nowych na kazdym z fragmentdw powierzchni znaku o
wymiarach 4x4cm nie moze wystepowacé wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o
wymiarach nie wiekszych niz Tmm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie
jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.
W znakach drogowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajgcych przez
warstwe foli do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest
dopuszczalne pod warunkiem, ze wystepujgce w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekroczq
wielkosci okreslonych ponizej.

2.5. Nadawanie znakom cech identyfikacyjnych

Kazdy wykonany znak drogowy musi mieé naklejong na rewersie naklejke zawierajgcq
nastepujgce informacije:

a) numer i date normy fj. PN-EN 12899-1:2005,
b) klasy istotnych wtasciwosci wyrobu,

c) miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkgji
d) nazwe, znak handlowy iinne oznaczenia identyfikujgce producenta lub dostawce jesli nie jest
producentem,

e) znak budowlany ,,B",

f) numer certyfikatu zgodnosci i numer jednostki certyfikujgcej,

g) okres gwarancji odpowiedni dla uzytego typu folii odblaskowej lica znaku i materiatu tarczy znaku.

Oznakowania powinny by¢é wykonane w sposdb trwaty i wyrazny, czytelny z normalnej
odlegtosci widzenia, a catkowita powierzchnia naklejki nie byta wieksza niz 30cm? . Czytelnos¢ i
trwato$¢ cechy na tylnej stronie tarczy znaku nie powinna by¢ nizsza od wymaganej trwatosci znaku.
Naklejke nalezy wykona¢ z folii nieodblaskowe;j.

2.6. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca powinien zapewnié wszystkim materiatom warunki przechowywania i sktadowania
zapewniajgce zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robdt.
Odpowiedzialno$¢ za wady materiatdw powstate w czasie przechowywania i sktadowania ponosi
Wykonawca.

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych powinien
by¢ przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu nalezy przechowywaé¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Inaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw
dziatajgcych korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami.

2.7. Gwarancje
2.7.1. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorca,
trwato$¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:
a) instrukcje montazu znaku,
b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
c) instrukcje utrzymania znaku.

Trwato$¢ znaku powinna by¢ co najmniej rowna trwatosci zastosowanej folii. Minimalne okresy
gwarancyjne powinny wynosi¢ dla znakdw z folig typu 2 — 10 lat.

3. Sprzet
3.1. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego.

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego i ogrodzenia powinien
korzysta¢ z nastepujgcego sprzetu:

- koparek kotowych, np. 0,15m3 lub koparek gasienicowych, np. 0,25m3,

- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,

- _betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,
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- $Srodkéw transportowych do przewozu materiatdw,
- przewoznych zbiornikéw na wode,
- sprzetu spawalniczego, itp.

4. Transport

4.1. Transport materiatéw do pionowego oznakowania drog i ogrodzeh

Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z PN-EN 197-1:2002. Transport kruszywad powi-
nien odbywac sie zgodnie z PN-EN 12620+A1:2008.

Transport znakdw, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, sruby, nakretki itp.) powinien sie
odbywac srodkami fransportowymi oplandekowanymi w sposéb uniemozliwigjgcy ich przesuwanie sie
w czasie fransportu i uszkadzanie.

5. Wykonanie robét
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy wyznaczyé:

- zapozna¢ sie z planem urzgdzen i instalaciji podziemnych,

- lokalizacje znaku, 1j. jego pikietaz oraz odlegto$¢ od krawedszi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego
lub pasa awaryjnego postoju,

- punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakdw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby w czasie
trwania i odbioru robdt istniata mozliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakdw.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z Dokumentacjq Projektowq oraz
Zatgcznikiem Nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegdtowych
warunkdéw technicznych dla znakdw i sygnatéw drogowych oraz urzqdzeh bezpieczehstwa ruchu
drogowego i warunkdw ich umieszczania na drogach (DzU. Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003, poz. 218) —
»Szczegdtowe warunki techniczne dla znakdw drogowych poziomych i warunki ich umieszczania na
drogach”.

Przed przystgpieniem do wykonania fundamentdw nalezy zapoznac sie z planem urzqadzen i
instalacji podziemnych, a w razie koniecznosci wykona¢ przekopy kontrolne. W przypadku wystgpienia
kolizji z urzadzeniami podziemnymi nalezy uzgodni¢ z Inzynierem lokalizacje znaku.

Gdy wzdtuz drogi wystepujg urzgdzenia infrastrukfury podziemnej roboty ziemne zwigzane w

wykonaniem dotdw pod fundamenty konstrukciji wsporczych znakdw nalezy prowadzi¢ recznie.

5.2. Wykonanie oznakowanie

Wykonanie oznakowania bedzie zgodne z Dokumentacjq Projektowq. Organizacja i sposdb
wykonania robét ziemnych i montazowych bedzie zgodna z poleceniami Inzyniera Kontraktu.
Wysoko$¢ umieszczenia znakdw, mierzona od poziomu pobocza lub chodnika do dolnej krawedzi znaku
ustala sie na:
- 2,2m przy wystepujgcym ruchu pieszym,
- 2,0m w pozostatych przypadkach.

5.3. Lokalizacja znakdw w przekroju poprzecznym

1. Na odcinkach drég z poboczami pionowq krawedz znaku (wewnetrzng w stosunku do drogi) nalezy
odsung¢ na zewnatrz krawedzi korony drogi na odlegto$¢ minimum 0,5m.

5.4. Widoczno$¢ znaku

Przy lokalizowaniu znaku Wykonawca zobowigzany jest:

1) w rejonie skrzyzowan sprawdzi¢, czy lokalizacja znaku nie powoduje ograniczenia widocznosci na
wlotach gtdwnych i podporzgdkowanych;
2) sprawdzi¢, czy znaki istniejgce nie zastaniajg lub nie sg zastaniane przez montowane, a w razie

koniecznos$ci dokonac korekty ich lokalizacii;
3) dokonac¢ wyciecia gatezi, jezeli powodujg one zastoniecie znaku.

5.5. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakdw powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowq lub
wskazaniami Inzyniera.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
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- odchytka od pionu, nie wiecej niz+ 1%,

- odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz £ 2cm,

- odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wiecej niz £ 5cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku
zgodnie z Zatgcznikiem Nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie
szczegbdbtowych  warunkdw  technicznych dia znakdw i sygnatdw drogowych oraz urzgdzeh
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdw ich umieszczania na drogach (DzU. Nr 220 z dnia 23
grudnia 2003, poz. 218) — ,Szczegdtowe warunki techniczne dla znakdéw drogowych poziomych i
warunki ich umieszczania na drogach”.

5.6. Trwato$¢ wykonania znaku pionowego

Inak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposdb trwaty, zapewniajgcy petng czytelnosé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wptywy
zewnetrzne dziatajgce na znak, nie mogg powodowac znieksztatcenia tre$ci znaku.

Wymagane okresy trwatosci znakdw:
- 10 lat dla znakdw z licami wykonanymi z folii typu 2.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Badania materiatéow

Przed przystqpieniem do robdét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéw wykonane przez
dostawcéw itp.),

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robét.

W czasie wykonywania robdt nalezy sprawdzac:

- zgodno$¢ wykonania znakdw pionowych z Dokumentacjq Projektowq (lokalizacja, wymiary, wysokos$¢
zamocowania znakdw),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw,

- prawidtowo$¢ wykonania wykopdw,

- poprawnos¢ wykonania fundamentow,

- poprawnos¢ ustawienia stupkdw.

7. Obmiar robét

7.1. Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt.
Jednostkg obmiarowq jest sztuka (szt.), znakdw drogowych, stupkdw z rur stalowych.

Jednostkg obmiarowq jest komplet (kpl), oznakowania i rozbidrki przeznaczonego do wymiany
oznakowania robét.

8. Odbidér robét

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowad nastepujgce dokumenty:

a) Dokumentacje Projektowq podstawowq z naniesionymi zmianami oraz dodatkowaq, jedli zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji Kontraktu.

b) Dzienniki Budowy

d) Aprobaty Techniczne lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéow,

e) Wymagane gwarancje producentdw elementdédw oznakowania.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Cena wykonania robdt,

Dla sztuki oznakowania pionowego:
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- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- wykonanie fundamentéw betonowych,

- dostarczenie i ustawienie stupkdw z rur stalowych i tablic,

- demontaz istniejgcego oznakowania pionowego,

- zamocowanie tarcz znakdw drogowych i tablic,

- przeprowadzenie wszystkich niezbednych pomiardw, prob i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca roboét i jego utrzymanie.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 573-3 Aluminium i stopy aluminium - Sktad chemiczny i rodzaje wyrobdw przerobionych
plastycznie - Sktad chemiczny dodatkowych gatunkdw stosowanych w kraju

PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodqg zanurzeniowq (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania i badania.

PN-EN-12767 Bierne bezpieczenstwo konstrukciji wsporczych dla urzgdzeh drogowych — wymagania
wykonawcze i metody badan

PN-EN 60598-2U Oprawy oéwietleniowe - Wymagania szczegdtowe - Oprawy o$wietleniowe drogowe
PN-EN 12899-1 State, pionowe znaki drogowe - Cze$¢ 1: Znaki state

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery - oznaczanie grubosci powtoki

PN-B-03215 Konstrukcje stalowe - Potgczenia z fundamentami - Projektowanie i wykonanie

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-06250 Beton zwykty

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreélenie agresywnosci korozyjnej srodowisk
PN-H-1070/02 Ochrona przed korozjq. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe

PN-H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna, wyzszej jakosci ogdinego przeznaczenia. Gatunki

PN-C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpornosci powtoki lakierowanej na dziatanie wody

oraz oznaczanie nasigkliwosci

PN-C- 81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odpornosci powtoki na dziatanie mgty solnej
PN-C-81556 Wyroby lakierowane. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie zmiennych
temperatur

PN-E-04500 Powtoki ochronne cynkowe- zanurzeniowe.

PN-H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powtok metalowych metodami nieniszczgcymi.
Metoda magnetyczna.

PN-H-04684 Ochrona przed korozjg. Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich
stopdw na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopdw zelaza

PN-H-74200 Rury stalowe ze szwem, gwintowane

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego zastosowania
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-H-84023.07 Stal ogdlnego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

PN-H-87070 Ochrona przed korozjqg. Pokrycia lakierowane

PN-H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

Zatgcznik Nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Infrasfruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie
szczegdtowych  warunkdw  technicznych dla  znakdw i sygnatdw drogowych oraz urzqgdzeh
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdw ich umieszczania na drogach (DzU. Nr 220 z dnia 23
grudnia 2003, poz. 218) - ,Szczegdtowe warunki fechniczne dla znakdw drogowych pionowych i
warunki ich umieszczania na drogach” Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury oraz Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 2002 r. w sprawie znakdéw i sygnatdw drogowych. Dz.U. Nr
170 z dnia 12 pazdziernika 2002r. poz. 1393.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198,

poz. 2041).



